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® Vorrichtung zum Gasbeheizen von Kalanderwalzen 

Vorrichtung zum Gasbeheizen von Kalanderwalzen, mit 
einer Mehrzah! von nebeneinander angeordneten, auf die 
Innenfldche der Kalanderwalzen gerichteten Gasdusen (2) 
und einem mit den Gasdusen (2) kommunizierenden Gaszu- 
fuhrrohr (19) mit zwe) in dem Gaszufuhrrohr (19) verschieb- 
bar gefuhrten Schlebern, die von dem AuBeren der Kalan- 
derwaize zum Inneren der Kalanderwalze abgeschrSgt aus- 
geblldet sind und so zu den jeweils oberhalb des inneren 
Bereichs der Schieber (4) angeordneten Gasdusen (2) den 
Zutritt einer relativ groRen Gasmenge und zu den jeweils 
oberhalb des SuBeren Bereiches der Schieber (4) angeord- 
neten Gasdusen (2) den Zutritt einer zunehmend geringeren 
Gasmenge erlauben. 
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1. Vorrichtung zum Gasbeheizen von Kalanderwal- 
zen, mit einer Mehrzahl von nebeneinander ange- 
ordneten, auf die Innenflache der Kalanderwalzen 5 
gerichteten Gasdiisen (2) und einem mit den Gas- 
diisen (2) kommunizierenden Gaszufuhrrohr (19), in 
dem zwei Schieber (4) verschiebbar gefQhrt sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schieber (4) von 
dem AuBeren zum Inneren der Kalanderwalze ab- 10 
geschragt ausgebildet sind und so zu den jeweils 
oberhalb des inneren Bereichs der Schieber (4) an- 
geordneten Gasdiisen (2) den Zutritt einer relativ 
groBen Gasmenge und zu den jeweils oberhalb des 
auBeren Bereiches der Schieber (4) angeordneten 15 
Gasdiisen (2) den Zutritt einer zunehmend geringe- 
ren Gasmenge erlauben. 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch auf die Schieber (4) wirkende und diese in 
dem Gaszufuhrrohr (19) verschiebende Gewinde- 20 
spindelanordnungen, jeweils bestehend aus einer. 
Handkurbel (17), einer mit der Handkurbel (17) ver- 
bundenen Spindelstange (18) und einer die Spindel- 
stange (18) aufhehmenden, mit dem Schieber (4) 
verbundenen Spindelmutter (5). 25 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spindelstange (18) mit ei- 
nem Kreuzgelenk (8) versehen sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Handkurbel (17) mit einer 30 
die Position des zugehorigen Schiebers (4) in dem 
Gaszufuhrrohr (19) angebenden Skala versehen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, gekennzeichnet durch eine in der Mitte 
der Kalanderwalze angeordnete, das Gaszufuhr- 35 
rohr unterteilende Trennwand (7). 

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
sprilche, gekennzeichnet durch Servomotoren mit 
Positionsgebung, die im Rahmen einer frei pro- 
grammierbaren Steuerung und Breitenerfassung 40 
der zugefiihrten Ware die Handkurbeln (17) erset- 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Gasbe- 
heizen von Kalanderwalzen nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1, wie sie aus der DE-OS 35 09 104 vorbe- 
kannt ist. 

Es ist bekannt, zur Veredelung von Textilien Walzen 50 
einzusetzen, die von innen tiber Gasbrenner beheizt 
werden. Oblicherweise werden derartige Kalanderwal- 
zen tiber die gesamte Walzenbreite beheizt, unabhangig 
davon, wie breit die zu verarbeitende MateriaJbahn ist 
Bei der Verarbeitung von Materialbahnen, die schmaler 55 
sind als die Breite der Kalanderwalze, wird die Warme 
in dem Bereich, in dem die Materialbahn aufliegt, in 
starkerem MaBe abgefuhrt als im Obrigen Bereich. Die- 
ses fuhrt gegenOber der gewtinschten Arbeitstempera- 
tur im Bereich der Materialbahn zu einem Warmestau 60 
im tibrigen Bereich der Kalanderwalze und damit zu 
Oberhitzungen. Hierdurch entstehen Energieverluste 
und unerwiinschte thermische Belastungen im Lagerbe- 
reich der Kalanderwalzen. 

Bei der Ausbildung nach der DE-OS 35 09 104 sind 65 
Schieber vorgesehen,.die bewirken, daB nur die Gasdii- 
sen im Bereich, in dem die Materialbahn auf der Kalan- 
derwalze aufliegt, beheizt wird. Dies hat den Nachteil, 



daB unmittelbar an der Kante der Materialbahn eine zu 
hohe Temperatur auftritt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die ein- 
gangs genannte Vorrichtung zum Gasbeheizen von Ka- 
landerwalzen derart weiterzubilden, daB an den Kanten 
der Warenbahn eine bessere Warmeverteilung erreicht 
wird. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die im 
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen 
Merkmale gelost Die Unteransprtiche geben vorteil- 
hafte Ausgestaltungen der Erfindung an. Die Erfindung 
wird im folgenden anhand einer Zeichnung erlautert. 
Dabei zeigt: 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung durch die Vorrichtung, 
und 

Fig. 2 eine Langsschnittdarstellung der linken Halfte 
der Vorrichtung. 

Die Vorrichtung besteht aus einem Gaszufuhrrohr 19, 
das eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten* 
auf die Innenflache der — nicht gezeigten - Kalander- 
walze gerichteten Gasdiisen 2 tragt und diese mit einem 
Gas/ Luft-Gemisch versorgt Die Gasdiisen 2 sind dabei 
in einer Sekundarluft-Kammer 3 angeordnet, die T tiber 
einen Sekundarluft-AnschluB 10 mit Sekundarluft ver- 
sorgt wird. 

In der Zeichnung ist nur die linke Haifte — teilweise 
unterbrochen — der gesamten Anordnung dargestellt, 
wobei eine Trennwand 7 die Mitte der Anordnung bil- 
det 

Von beiden Seiten ist in das Gaszufuhrrohr 19 ein 
Schieber 4 eingeschoben, der nach innen hin abgeflacht 
ausgebildet ist Der Schieber 4 definiert so eine Ge- 
mischverteilerkammer 6 unterhalb der Gasdiisen 2 der- 
art, daB die oberhalb des inneren Endes des Schiebers 4 
angeordneten Gasdiisen mit einer groBen Gasmenge 
versorgt werden, die weiter nach auBen angeordneten 
Gasdiisen 2 dagegen mit zunehmend geringerer Gas- 
menge. Durch ein Verschieben des Schiebers 4 in das 
Gaszufuhrrohr hinein kann also bewirkt werden, daB 
die auBen angeordneten Gasdiisen 2 nicht mit Gas ver- 
sorgt werden, die sich daran anschlieBenden Gasdiisen 
mit wenig und die weiter nach innen liegenden Gasdii- 
sen mit zunehmend mehr Gas versorgt werden. 

Die Gasdiisen 2 werden von einer Flammen-Schutz- 
haube 1 abgedeckt 

Urn das Verschieben des Schiebers 4 in dem Gaszu- 
fuhrrohr 19 derart, daB dieser im Bereich unterhalb der 
Kante der auf der Kalanderwalze aufliegenden Materi- 
albahn steht, zu bewirken, ist eine Gewindespindelan- 
ordnung vorgesehen, die aus einer Handkurbel 17, einer 
mit der Handkurbel 17 verbundenen Spindelstange 18 
und einer die Spindelstange 18 aufnehmenden, mit dem 
Schieber verbundenen Spindelmutter 5 besteht Bei 
Verdrehen der Handkurbel 17 wird die Spindelmutter 
entsprechend in Drehung versetzt, was eine Axialver- 
schiebung der Spindelmutter 5 und damit des Schiebers 
4 bewirkt Zur Vermeidung einer Verklemmung auf- 
grund einer Warmeeinwirkung ist ein Kreuzgelenk 8 
vorgesehen. 

Die Spindelstange 18 wird in einem mit einer Dich- 
tung 12 versehen Flansch 11 gefQhrt. Die Abdichtung 
der Spindelstange 18 erfolgt in einer Stopfbuchse 15 
durch eine Packung 13, die von einer Feder 14 tiber eine 
Briile 16 vorgespannt wird. 

Die Gemischverteilerkammer 6 wird tiber den Ge- 
misch-AnschluB 9 durch das Gaszufuhrrohr 19 hindurch 
mit dem Gas/Luft-Gemisch versorgt, wobei dieses Gas- 
gemisch die Dusen oberhalb des Bereiches des Schie- 
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bers ungehindert erreicht Die GasdOsen 2 oberhalb des 
jI Bereichs, in dem der Schieber 4 verstMrkt ausgebildet ist, 

erreicht nur eine zunehmend geringere Menge des Gas/ 
Luft-Gemisches; die von den GasdOsen erzeugte, auf die 
Kalanderwalze Qbertragene Warmemenge nimmt somit 5 
in dem Bereich, in dem der Schieber 4 jeweils angeord- 
net ist, nach auBen kontinuierlich ab. 

Die vorgeschlagene Ansbildung eines abgeschragten, 
die Zufuhr des Gas/Luft-Gemisches zu den GasdOsen 
bestimmenden Schiebers erm6glicht es so, die Warme- 10 
zufuhr zu der Kalanderwalze im Bereich der RSnder der 
auf der Walze aufliegenden Materialbahn den jeweili- 
gen Erfordernissen entsprechend so zu steiiern, dafl so- 
wohl eine Oberhitzung auBerhalb des Bereichs der Ma- 
terialbahn als auch eine unzureichende Erhitzung im 15 
Bereich der Kanten der Materialbahn vermieden wird. 
* Die Erfindung eignet sich in besonders vorteilhafter 

Weise in Verbindung mit einem Verfahren und einer 
Vorrichtung zum Gasbeheizen von Kalandenvalzen mit 
verstellbarem Gaszufuhrrohr, wie sie Gegenstand der 20 
gleichzeitig eingereichten Patentanmeldung P 37 12 202 
sind. 
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